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Industrial 3D printing

FACTORY 2.0 NET

W PEENI AUTOMATYCZNA
KALIBRACJA MASZYNY

To tylko wybrane funkcje, ktore optymalizuja
Twoja prace, pozwalajac na realizacje
wydrukoéw 3D szybko, sprawnie i efektywnie.

Factory NET

DWIE GLOWICE Z SYSTEMEM ZMIANY
WYSOKOSCI ORAZ DETEKCJA
PRZEPLYWU FILAMENTOW

Drukarka 3D zostata dodatkowo wyposazona w system
unoszenia nieaktywnej gtowicy. Opcjonalnie gfowica
wysokotemperaturowa do 500 °C.

PODGLAD ZDALNY PRZEZ KAMERE

Mozesz obserwowac postep druku na zdalnym
podgladzie w panelu na stronie www.

ZARZADZANIE FARMA DRUKAREK

Mozliwos¢ budowania i zdalnego zarzadzania
zespotem drukarek. Drukarka moze by¢ zarzadzana
przez dedykowana strone internetowa, dzieki
czemu w fatwy sposob mozesz rozpoczac¢ wydruk

i kontrolowac jego postep zdalnie.

ZAMKNIETA | GRZANA KOMORA

SPECYFIKACJATECHNICZNA

Technologia druku

Przestrzen robocza XYZ
Komora

Minimalna wysokos$¢ warstwy
Powierzchnia platformy roboczej
lloé¢ gtowic drukujacych

Rodzaj napedu

Srednica dysz

Srednica filamentu

Maksymalna szybkos¢ druku
Precyzja wymiarowa
Automatyczna kalibracja platformy
Filtracja powietrza

Max. temperatura gtowicy

FFF (fused filament fabrication)

460 x 460 x 600 mm

zamknieta, izolowana
oraz aktywnie grzana

50 um

podgrzewana, szklana

2 - system elektronicznego
podnoszenia

napedy srubowe
we wszystkich osiach

0,4 mm (opcjonalnie 0,6 / 0,8 mm)
1,75 mm

86 cm’/h

+/-02%*

tak

CARBON + HEPA (opcjonalnie)

360 °C (opcjonalnie 500 °C)

Max. temp. platformy roboczej
Max. temp. w komorze roboczej
Komunikacja

Sterowanie

Oprogramowanie

Zdefiniowane ustawienia druku

Obstugiwane pliki

Zasilanie

Max. poboér mocy

Wymiary drukarki

Waga drukarki

Certyfikacja bezpieczenstwa

Gwarancja

Umozliwia skuteczne drukowanie duzych
obiektow z przemystowych materiatéw
termoplastycznych, np. z ABSu.

POLE ROBOCZE 460 x 460 x 600 mm

Mozesz drukowac duze elementy lub kilka
®  mniejszych jednoczesnie.

170°C
70°C
karta SD, Ethernet, WiFi

7" dotykowy panel LCD,
strona www + kamera

Simplify3D

Tak, dla filamentéw od Omni3D
oraz dla wybranych filamentow
producentow zewnetrznych

.stl, .obj, .3mf, .gcode, .factory

230V /50 Hz
(opcjonalnie 110V / 60 Hz)

2,2 kw

120 x 107 x 77 cm
190 kg

CE

12 miesiecy (z opcja przedtuzenia)

* Precyzja wymiarowa zalezy od odpowiedniego skalowania modelu przed wydrukiem w celu kompensacji skurczu materiatu, od geometrii modelu oraz od wysokosci warstwy.



FILAMENTY KOMPATYBILNE
Z FACTORY 2.0 NET

ABS-42

To standardowy filament o duzej uniwersalno-
$ci, cechujacy sie trwatoscig i wytrzymatoscia
mechaniczna. To takze materiat znany z tatwosci
w procesie obrébki.

ABS-20s

Modyfikowany materiat ABS o zwiekszonej
elastycznosci. Jednoczesnie twardy i odporny

na uderzenia, idealnie nadajacy sie do modeli sto-
sowanych w przemysle. Ponadto jest bardzo lekki
i wytrzymaty co sprawia, ze idealnie nadaje sie
do produkgji narzedzi, przyrzadéw ustalajacych,
elementow finalnych itp.

ASA-39

Materiat ten wykorzystywany jest w projektach,
gdzie potrzebna jest odpornos¢ na warunki
atmosferyczne, szczegolnie dziatanie $wiatta UV.
Charakteryzuje sie wysoka jakoscig wykonczenia
oraz wytrzymatoscia.

PC-ABS-47

To filament o wysokiej wytrzymatosci mechanicz-
nej i temperaturowej, gwarantujacy trwatos¢ oraz
stabilno$¢ wydruku 3D.

PET-G-32

Materiat o niskim skurczu. Z jego wykorzystaniem
mozna stworzy¢ modele o wysokiej doktadnosci.
Nadaje sie do zastosowan w przemysle spozyw-
czym i medycynie, poniewaz mozna go poddac
procesowi sterylizacji.

HIPS-20

Jest to filament stosowany gtéwnie do tworzenia
podpdr przy przemystowym druku ze wszystkich
materiatéw z wyjatkiem nylonu. To materiat stoso-
wany réwniez w odlewnictwie do druku 3D form
traconych ze wzgledu na jego tatwos¢ wypalania.

PA-6/66 HD

Nylon o wysokiej wytrzymatosci. Cechuje

go twardosc, elastycznosc¢ oraz sprezystosc.
Posiada wtasciwosci zblizone do cech mate-
riatdow wykorzystywanych przez inzynieréw
do produkcji korncowych produktow.

CF-PA-12

Nylon z domieszkag wtdkna weglowego.
Cechuje go wyjatkowa trwatos¢, wysoka
sztywnos¢ i wytrzymatos$c na zrywanie - ponad
2,5-krotnie wieksza niz przy ABS-42. CF-PA-12
to takze niski skurcz materiatu oraz wysoka
odpornos¢ termiczna.

PLA-36

Biodegradowalny polimer, wytwarzany

z surowcow odnawialnych. Z racji na jego
uniwersalno$¢ znajduje zastosowanie w wielu
branzach. Cechuje go wysoka precyzja

i estetyka wykonanych modeli, tatwo$¢ dru-
kowania oraz doskonata przyczepnos¢ miedzy
warstwami.

TPU-93A

Elastyczny materiat o twardosci 93A Shore’a.
Cechuje go niski skurcz przetworczy, wysoka
trwato$¢ oraz dobre taczenie warstw, dzieki
czemu nadaje sie do produkcji elementéw
narzedzi np. majacych kontakt z karoseria,
przewodow elastycznych, uchwytéw i obuddw.

PVA

Materiat podporowy, wyptukiwany w wodzie.
Whykorzystanie tego filamentu umozliwia
druk podpdr w zamknietych przestrzeniach,
dzieki czemu nie ma juz ograniczen geo-
metrycznych drukowanych modeli. Dobrze
wspodtpracuje z PLA i PET-G (nie wymaga
wysokich temperatur).

WSPOLPRACA Z OMNI3D

AUDYT
PRZEDWDROZENIOWY

Zwrot z inwestycji, analiza
mozliwosci obnizki kosztow
- to tylko niektore elementy
audytu realizowanego przez

specjalistéw druku 3D.

sales@omni3d.com, +48 61 666 12 34

WYDRUK

Sprawdz jakos$¢ wydruku.
Zrealizuj u nas wydruk prébny
swojego modelu.

PROBNY

OMNI3D Sp. z 0. 0., ul. Swietego Michata 43, 61-119 Poznan, Polska

Fundusze
Europejskie
Inteligentny Rozwdj

- Polska

Rzeczpospolita
Polska

MOZLIWOSCI
WSPOLPRACY

Zakup urzadzenia, druk 3D na
zlecenie lub wynajem drukarki.
Wybierz najlepsza opcje
dla Twojej firmy.

WS-20

Materiat podporowy, wyptukiwany w wodzie.
Filament o zwiekszonej odpornosci tempe-
raturowej dzieki czemu jest kompatybilny

z filamentem ABS-20s.

GF30-PA6

Nylon z domieszka widkna szklanego, o wysokiej
sztywnosci i wytrzymatosci na $cieranie. Charak-
teryzuje sie niewielkim skurczem przetworczym
oraz dobrg odpornoscia UV i chemiczna. Dzieki
temu wykorzystywany jest do produkcji narzedzi
i wysokiej wytrzymatosci oprzyrzadowania

do elektroniki.

ThermecZED (PPS)

Polimer, ktory wykazuje sie wyjatkowa odporno-
$cig chemiczna i termiczng (zaden rozpuszczalnik
w temperaturze do 200°C nie wchodzi z tym
tworzywem w reakcje). Jest trudnopalny i ma
takze dobre wtasciwosci mechaniczne.

CF-PEKK

Zaawansowany polimer konstrukcyjny, ktory
zostat wzbogacony o widkna weglowe. Pota-
czenie to poprawia jego stabilnos¢ strukturalna,
zwieksza wtasciwosci mechaniczne oraz zapewnia
tworzywu wysoki poziom sztywnosci i duza
wytrzymatos$¢ na Scieranie.

PEKK

Materiat 0 bardzo wysokiej wydajnosci stworzony
do najbardziej wymagajacych zastosowan w prze-
mysle. Charakteryzuje sie wysoka wytrzymatoscia
na temperature, bardzo wysoka wytrzymatoscia
na rozciaganie (powyzej 100 MPa) i Sciskanie.
Jest niepalny i odporny na niemal wszystkie orga-
niczne i nieorganiczne Srodki chemiczne.

Vinyl 303 (PVC)

Polichlorek winylu to materiat o licznych zaletach
- jest odporny na korozje, $rodki chemiczne,
oleje i kwasy, a takze na warunki atmosferyczne.
Prezentuje doskonata ognioodpornos¢, wysoka
wydajnos¢ mechaniczng, stabilnos¢ termiczng
oraz niska absorpcje wilgoci.

SZKOLENIA
& WSPARCIE

Instalacja u klienta,
szkolenia pracownikow,
wsparcie technologiczne oraz
serwis posprzedazowy.

www.omni3d.com

Unia Europejska RAEH
Europejski Fundusz * o
Rozwoju Regionalnego




