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ZAPYTANIE OFERTOWE NR 01/10/2021

dotyczace wyboru podwykonawcy na przeprowadzenie prac badawczo-rozwojowych
w ramach Projektu realizowanego przez Zamawiajacego z Funduszy Europejskich w ramach Poddziatania
1.1.1 ,Badania przemystowe i prace rozwojowe realizowane przez przedsiebiorstwa” Programu
Operacyjnego Inteligentny Rozwéj na lata 2014-2020 o nazwie ,,Opracowanie pionierskiego
multifunkcyjnego robota drukujgcego w technologii 3D FFF postugujacego sie zintegrowanym ramieniem
robotycznym operujgcym w 7 stopniach swobody oraz nowatorskimi autorskimi filamentami w celu
uzyskania w drukowanych modelach wytrzymatosci pozwalajacej na zastosowanie ich w przemysle
zbrojeniowym, lotniczym i kosmicznym.”

§ 1. Dane zamawiajacego
Zamawiajacym jest Omni3D sp. z 0.0. z siedzibg w Poznaniu, przy ul. Sw. Michata 43, 61-119 Poznan, wpisana
do rejestru przedsiebiorcéw Krajowego Rejestru Sadowego przez  Sad Rejonowy
Poznan — Nowe Miasto i Wilda w Poznaniu XVII Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sgdowego pod
numerem 0000464678, REGON: 302451039, NIP: 7831700117.

§ 2. Tryb wyboru wykonawcy

Niniejsze zapytanie jest zgodne z zasadg konkurencyjnosci. Zapytanie ofertowe umieszczono na stronie
internetowej  zamawiajagcego  www.omni3d.com oraz na stronie Bazy Konkurencyjnosci
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl.

§ 3. Termin sktadania ofert

1. Oferty mozna sktada¢ do 09-12-2021

2. Oferty ztozone po wskazanym w ust. 1 terminie nie beda rozpatrywane. Za date ztozenia uznaje sie date
otrzymania oferty przez Zamawiajgcego.

§ 4. Przedmiot Zapytania Ofertowego
Przedmiotem zapytania s3:
Prace badawczo rozwojowe majgce na celu opracowanie i wykonanie oprogramowania i uktadu sterujacego

stanowiskiem do druku 3D w technologii FFF za pomocga robota przemystowego w wielu ptaszczyznach
druku.

Oprogramowanie oraz uktad sterowania powinien posiada¢ nastepujgce funkcjonalnosci:


http://www.omni3d.com/

1. Opracowanie oprogramowanie typu slicer pozwalajgcego na przygotowanie modelu 3D do wydruku
w technologii FFF za pomocg robota przemystowego w réznych ptaszczyznach. Oprogramowanie

musi zawierac:

a.

Sm 0 oo0T

. Moz

Interfejs graficzny

Podglad wygenerowanego pliku 3D
Generowanie: podpdr, raft, skirt
Ciecie w réznych ptaszczyznach zmienianych w obrebie jednego obiektu drukowanego
Modut ttumaczacy g-code na komendy dla robota przemystowego

Optymalizacja sciezek pod zrywanie
Ciecie modelu 3D pod réznymi katami
liwos¢ wyboru narzedzia np. ekstruder, laser, itp.

oraz ponizsze funkcjonalnosci:
1. Warstwy i obrysy

1.1.
1.2
1.3.
1.4.
1.5.
1.6.
1.7.
1.8.
1.9.
1.10.
1.11.
1.12.
1.13.

Wysokos¢ warstwy

Wysokos¢ pierwszej warstwy
Obrysy

Tryb wazy

Zwarte warstwy na gorze i dole

Minimalna grubos¢ powtoki na gérze i dole

Dodatkowe obrysy

Odpowiednia grubos¢ scianki

Unikaj ruchéw nad obrysami
Wykrywanie cienkich scian
Wykrywanie mostéw przy obrysach
Wybér pozycji szwu

Rozpoczynanie obrysem zewnetrznym/wewnetrznym

2. Wypetnienie

2.1
2.2.
2.3.
2.4.
2.5.
2.6.
2.7.

Gestosc wypetnienia w procentach
Wiele wzoréw wypetnienia
Dtugosé kotwiczenia wypetnienia

Maksymalna dtugos¢ kotwiczenia wypetnienia
Wzér wypetnienia gornej i dolnej warstwy

Kat wypetnienia
Kat linii mostéw

3. Skirt

3.1.
3.2.
3.3.
3.4.
3.5.
4. Ma
4.1.
4.2.

Liczba petli skirtu

Odstep od modelu

Wysokos¢ skirtu w warstwach
Minimalna dtugosc¢ ekstruzji
Szerokosé¢ brimu

teriat podporowy

Generowanie materiatu podporowego
Automatyczne generowanie podpor

5. Raft

5.1.
5.2.
5.3.
5.4.
5.5.
5.6.

Odstep od osi Z
Wz6r raftu

Ostona wokot podpér
Rozstaw wzoru

Kat wzoru

Warstwy taczace



6. Predkos¢

6.1.
6.2.
6.3.
6.4.
6.5.
6.6.
6.7.
6.8.
6.9.
6.10.
6.11.

Obrysy w mm/s
Mate obrysy w mm/s lub %
Obrysy zewnetrzne w mm/s lub %
Wypetnienie w mm/s
Zwarte wypetnienie dolne i géorne w mm/s lub %
Materiat podporowy w mm/s
Warstwa tgczaca podpory z modelem w mm/s lub %
Mosty w mm/s
Wypetnienie szpar w mm/s
Ruch bez ekstruzji w mm/s
Predkos¢ pierwszej warstwy

7. Kilka ekstruderéw

7.1.
7.2.
7.3.
7.4.
7.5.

Wybdr ekstrudera do obryséw

Wybor ekstrudera do wypetnienia

WYybdr ekstrudera do zwartego wypetnienia
WYybdr ekstrudera do podpdr, raftu oraz skirtu
Zapobieganie wyciekom (ooze)

8. Wieza czyszczaca

8.1.
8.2.
8.3.
8.4.

Pozycja XY wiezy

Szerokos¢

Kat obrotu wiezy czyszczacej

Czyszczenia wszystkich uzywanych ekstruderow

9. Szeroko$¢ ekstruzji

9.1.
9.2.
9.3.
9.4.
9.5.
9.6.

Domyslna szerokosc¢ ekstruzji
Pierwsza warstwa

Obrysy

Obrysy zewnetrzne

Wypetnienie

Zwarte wypetnienie gérne i dolne

9.7. Materiat podporowy
10. Filament
10.1.  Srednica
10.2.  Wspotczynnik ekstruzji
10.3.  Gestos¢
10.4. Koszt
10.5. Waga Szpuli
11. Temperatura
11.1. Dyszy
11.2.  Stot
11.3. Komora
11.4. Komora filamentéw
12. Chtodzenie
12.1. Wentylator zawsze wigczony
12.2.  Automatyczne chtodzenie
12.3.  Maksymalna i minimalna predkos¢ wentylatora
12.4. Predkos¢ wentylatora przy mostach
12.5. Whytacz wentylatora przy podanej warstwie
12.6.  Petna predkos¢ wentylatora od podanej warstwy



12.7. Wentylator wigczony jesli czas warstwy jest mniejszy od zadanej wartosci
13. Retrakcja

13.1.  Dtugos¢ w mm

13.2.  Z-hop

13.3.  Predkosc retrakcji w mm/s

13.4. Predkos¢ powrotu retrakcji w mm/s

13.5. Czyszczenie przy retrakcji

13.6.  Dtugo$¢ retrakcji przed ruchem czyszczgcym
14. Drukarka

14.1. Wymiary pola roboczego

14.2. OffsetosiZ

14.3.  Liczba ekstruderéw

14.4. Zmienna wysoko$¢ warstwy

14.5. Wzgledne wartosci osi E
15. Ekstruder

15.1.  Srednica dyszy w mm

15.2.  Minimalna i maksymalna wysokos$¢ warstwy w mm
16. Inne

16.1.  Druk sekwencyjny (model po modelu)

16.2. Odstep od ekstrudera

16.3. Format pliku wyjsciowego .gcode

16.4. Wtasne gcody

16.4.1. Poczatek

16.4.2. Koniec

16.4.3. Przed zmiang ekstrudera

16.4.4. Po zmianie ekstrudera

16.4.5. Przed zmiang warstwy

16.4.6. Po zmianie warstwy

16.4.7. Przy przejsciu pomiedzy modelami (druk sekwencyjny)

Oprogramowanie z pkt. 1 i uktad sterowania umozliwiajacy druk 3D w technologii FFF zintegrowane
z robotem przemystowym oraz pozycjoner z umieszczong na nim platforma do druku umozliwiajgce
ruch korncéwki robota uzbrojonej w gtowice drukujaca z predkoscia liniowg nie mniejszg niz 100
mm/s i precyzjg pozycjonowania nie wieksza niz 80 mikrometrow.

Oprogramowanie z pkt. 1 i uktad sterowania pozwalajacy na realizacje druku 3D w technologii FFF
przy wykorzystaniu robota przemystowego, dajgce mozliwos¢ uktadania warstw w wielu
ptaszczyznach oraz podawanie i uktadania nici ciggtej pomiedzy warstwami wydruku.
Oprogramowanie z pkt. 1 i uktad sterowania pozwalajgcy na realizacje druku 3D w technologii FFF
przy wykorzystaniu robota przemystowego, dajgce mozliwos¢ uktadania warstw w wielu
ptaszczyznach oraz sterowanie uktadem rozgrzewania warstw.

Oprogramowanie z pkt. 1 i uktad sterowania pozwalajacy na realizacje druku 3D w technologii FFF
przy wykorzystaniu robota przemystowego, dajgce mozliwos¢ uktadania warstw w wielu
ptaszczyznach oraz uktad sterowania modutem do zalewania kanatéw wygenerowanych w
oprogramowaniu.

Oprogramowanie z pkt. 1 i uktad sterowania pozwalajgcy na realizacje druku 3D w technologii FFF
przy wykorzystaniu robota przemystowego, dajgce mozliwos¢ uktadania warstw w wielu
ptaszczyznach zintegrowany z systemem sterowania dajgcym mozliwos$¢ uktadania warstw w
wzdtuz osi Z.



Z uwagi na ochrone tajemnicy przedsiebiorstwa, informacje dodatkowe lub uszczegdtawiajgce do
przygotowania oferty mogg by¢ przekazane na prosbe oferenta, pod warunkiem uprzedniego zobowigzania
sie przez niego na piSmie do zachowania poufnosci przedstawionych informacji.

Ustugi stanowigce przedmiot niniejszego zapytania ofertowego sklasyfikowane sg kodem CPV 73000000-2
Ustugi badawcze i eksperymentalno-rozwojowe oraz pokrewne ustugi doradcze wedtug Wspdlnego Stownika
Zamowien®.

§ 5. Warunki udziatu w postepowaniu
1. Do udziatu w niniejszym postepowaniu dopuszczone bedg oferty spetniajgce ponizsze warunki:

1) Przedmiot oferty odpowiada przedmiotowi okreslonemu w § 4 niniejszego Zapytania Ofertowego.

2) Oferent posiada:

a. adekwatne do przedmiotu Zapytania Ofertowego doswiadczenie, w tym w realizacji
projektéw obejmujgcych prace badawcze nad innowacyjnymi rozwigzaniami, ktdrych
efektem byly wdrozenia wynikdéw prac B+R do dziatalnosci gospodarczej lub uzyskane
patenty czy prawa ochronne na wzory uzytkowe, lub inne zastosowania wynikéw prac B+R

b. odpowiednie zasoby techniczne, w tym infrastrukture, niezbedne do realizacji petnego
zakresu przedmiotu Zapytania Ofertowego.

3) Oferent oswiadcza, iz nie jest podmiotem powigzanym osobowo i kapitatowo z Zamawiajgcym. Przez
powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy Zamawiajacym lub
osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w mieniu Zamawiajacego lub osobami
wykonujgcymi w imieniu Zamawiajgcego czynnosci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzaniem
procedury wyboru wykonawcy a wykonawcg, polegajgce w szczegdlnosci na:

a. uczestniczeniu w spodfce jako wspdlnik spoétki cywilnej lub spétki osobowej,

b. posiadaniu co najmniej 10 % udziatéw lub akgcji,

c. petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta,
petnomocnika,

d. pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej
lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

4) Oferent zobowigzuje sie do przeniesienia catosSci praw wtasnosci intelektualnej do wynikéw
opracowanych podczas realizacji prac objetych oferta.

5) Oferent zagwarantuje jakos¢ przedmiotu oferty poprzez wykonanie zgodnie z systemem zarzgdzania
jakoscig Jakos$¢ 1SO 9001:2015 lub réwnowaznym systemem jakosci.

6) Woynagrodzenie za wykonane prace odbywac sie bedzie po przekazaniu wynikéw prac opisanych w §
4. Przedmiot Zapytania Ofertowego bez ptatnosci zaliczkowych.

Niespetnienie ktoregokolwiek z warunkéw, o ktérych mowa w ust. 1 skutkowaé bedzie odrzuceniem oferty.
§ 6. Kryteria wyboru ofert

1. Wybér najkorzystniejszej oferty nastgpi w oparciu o nastepujace kryteria:

a) Cena ustugi — max. 90 pkt (90%)

b) Czas realizacji ustugi — max. 10 pkt (10%)

wedtug nastepujgcego wzoru:

Po = (PCo + PTy)

! Zgodnie z rozporzadzeniem Komisji (WE) nr 2195/2002 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 5 listopada 2002 r. w
sprawie Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV) (Dz. Urz. WE L 340 z 16.12.2002, str. 1, z pdzn. zm.



gdzie:
Po — liczba punktéw dla oferty ,,0”,
PCo — liczba punktéw dla oferty ,,0” w kryterium ,,Cena ustugi”,
PTo — liczba punktow dla oferty ,,0” w kryterium ,,Czas realizacji ustugi”,

2. Liczba punktéw w kryterium ,,Cena ustugi” bedzie przyznawana wedtug ponizszego wzoru:

PCo = Cm,';z/foX 90
gdzie:
PCo — liczba punktéw dla oferty ,,0” w kryterium ,,Cena ustugi”,
Cmin— najnizsza cena catkowita ustugi sposréd wszystkich ofert,
Co — cena catkowita ustugi wskazana w ofercie ,0”.

3. Liczba punktéw w kryterium ,,Czas realizacji ustugi” bedzie przyznawana wedtug ponizszego wzoru:

PTo = Tm,';z/ToXIU
gdzie:
PTo — liczba punktéw dla oferty ,,0” w kryterium ,,Czas realizacji ustugi”,
Tmin— najkrétszy czas realizacji ustugi liczony w dniach kalendarzowych spos$réd wszystkich ofert,
To — czas realizacji ustugi liczony w dniach kalendarzowych wskazany w ofercie ,0”.

5. Maksymalna do uzyskania w postepowaniu liczba punktéw wynosi 100. Wygrywa oferta, ktdra
sumarycznie uzyska najwiekszg liczbe punktéw w ramach powyzszych kryteriéw (, oferta
najkorzystniejsza”).

§ 7. Sposdb ztozenia oferty

1. Oferta musi zostaé sporzadzona na formularzu stanowigcym zatgcznik nr 1 do niniejszego Zapytania
Ofertowego — ,Formularz oferty”. Wszystkie rubryki formularza powinny zosta¢ wypetnione. Brak
wypetnienia moze skutkowac¢ odrzuceniem oferty.
2. Oferta moze by¢ ztozona w formie

1) elektronicznej na adres: msa@omni3d.com (skan podpisanej oferty), lub

2) papierowej na adres: Omni3D Sp. z 0.0., ul. Sw. Michata 43, 61-119 Poznan.

§ 8. Procedura wyboru oferty

1. Zamawiajacy po dokonaniu oceny nadestanych ofert, w terminie do 14 dni od dnia zamkniecia naboru ofert

dokona wyboru najkorzystniejszej oferty, co zostanie udokumentowane protokotem postepowania o
udzielenie zamoéwienia publicznego.

2. Informacja o wyniku postepowania zostanie wystana do kazdego oferenta, ktéry ztozyt oferte oraz
umieszczona na stronie internetowej Zamawiajgcego: http://www.omni3d.com/.

3. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do uniewaznienia postepowania na kazdym etapie bez podania
przyczyny.

§ 9. Dodatkowe postanowienia

1. Nie ma mozliwosci sktadania ofert wariantowych oraz ofert czesciowych.



2. Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwos$¢ udostepnienia ofert wtasciwej instytucji w zwigzku z realizowanym
projektem, ktory jest dofinansowywany ze s$rodkéw publicznych i ewentualng kontrole takiego
dofinansowania.

3. Warunkiem wejscia w zycie umowy na wykonanie prac z wybranym oferentem bedzie akceptacja
podwykonawcy przez Instytucje Posredniczacg, ktdra jest Narodowe Centrum Badan i Rozwoju z siedzibg w
Warszawie, przy ulicy Nowogrodzkiej 47a.

4. Zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwos¢ zmiany zakresu warunkowej lub wykonawczej umowy zawartej z
podmiotem wybranym w wyniku przeprowadzonego postepowania wytgcznie w formie pisemnego aneksu
i z nastepujgcych powoddw:

a) uzasadnionych zmian w zakresie i sposobie wykonania przedmiotu zaméwienia,

b) obiektywnych przyczyn niezaleznych do Zamawiajgcego lub oferenta,

c) okolicznosci sity wyzszej,

d) zmian regulacji prawnych obowigzujgcych w dniu podpisania umowy,

e) otrzymania decyzji jednostki finansujgcej projekt zawierajgcej zmiany zakresu zadan, termindw
realizacji czy tez ustalajgcej dodatkowe postanowienia, do ktérych Zamawiajgcy zostanie
zobowigzany.

5. Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwosé udzielenia wybranemu w wyniku przeprowadzonego
postepowania oferentowi zamodwienia uzupetniajgcego w wysokosci nieprzekraczajacej 50% wartosci
zamoéwienia okreslonego w umowie zawartej z tym oferentem. Przedmiot zamdwienia uzupetniajacego
powinien by¢ zgodny z przedmiotem zamdwienia podstawowego.



Zatacznik nr 1 ,,Formularz oferty”

W odpowiedzi na ZAPYTANIE OFERTOWE NR 01/10/2021 dotyczace wyboru wykonawcy prac badawczo-
rozwojowych pt. ,Prace badawczo rozwojowe majace na celu opracowanie i wykonanie oprogramowania
i uktadu sterujacego stanowiskiem do druku 3D za pomoca robota przemystowego w wielu ptaszczyznach
druku.” w ramach Projektu o nazwie: ,,Opracowanie pionierskiego multifunkcyjnego robota drukujacego
w technologii 3D FFF postugujgcego sie zintegrowanym ramieniem robotycznym operujagcym w 7
stopniach swobody oraz nowatorskimi autorskimi filamentami w celu uzyskania w drukowanych
modelach wytrzymatosci pozwalajgcej na zastosowanie ich w przemysle zbrojeniowym, lotniczym i
kosmicznym” realizowanego z dofinansowaniem z Funduszy Europejskich w ramach Poddziatania 1.1.1
»Badania przemystowe i prace rozwojowe realizowane przez przedsiebiorstwa ” Programu Operacyjnego
Inteligentny Rozwdj na lata 2014-2020, Oferent sktada ponizszg oferte:

Dane oferenta:

Nazwa:

Adres:

NIP:

NR KRS/CEIDG:

Dane osoby kontaktowej:

Imie i nazwisko:

Adres e-mail:

Nr telefonu:

Przedmiot oferty

Deklarowany czas realizacji przedmiotu oferty (w
miesigcach):

Charakterystyka oferenta

Prosze uzasadnic, iz oferent posiada doswiadczenie
adekwatne do przedmiotu Zapytania Ofertowego, w
tym w realizacji projektéw obejmujacych prace B+R nad
innowacyjnymi rozwigzaniami, ktérych efektem byty
wdrozenia wynikow prac B+R do dziatalnosci
gospodarczej, uzyskane patenty czy prawa ochronne na
wzory uzytkowe, lub inne zastosowania wynikow prac
B+R.

Prosze uzasadnic, iz oferent posiada odpowiednie
zasoby osobowe zdolne do wykonania przedmiotu
Zapytania Ofertowego. W szczegdlnosci prosze opisac
sktad zespotu projektowego wraz z opisem




doswiadczenia oraz wskazaniem tytutéw naukowych
jego cztonkow.

Prosze uzasadnic, iz oferent posiada odpowiednie
zasoby techniczne, w tym infrastrukture naukowo-
badawczg oraz wartosci niematerialne i prawne,
niezbedne do realizacji przedmiotu Zapytania
Ofertowego. W szczegdlnosci prosze wskazac zasoby,
ktore beda wykorzystywane do realizacji Projektu oraz
okresli¢ ich przeznaczenie.

Oswiadczenia oferenta

Oferent oswiadcza, iz nie jest powigzany

z Zamawiajgcym osobowo lub kapitatowo. Przez
powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie
wzajemne powigzania miedzy Zamawiajgcym lub
osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w
mieniu zamawiajacego lub osobami wykonujacymi w
imieniu Zamawiajgcego czynnosci zwigzane z
przygotowaniem i przeprowadzaniem procedury
wyboru wykonawcy, a wykonawcg, polegajgce w
szczegodlnosci na:

1) uczestniczeniu w spotce jako wspdlnik spétki cywilnej
lub spoétki osobowej,

2) posiadaniu co najmniej 10 % udziatow lub akgji,

3) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub
zarzadzajacego, prokurenta, petnomocnika,

4) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku
pokrewienstwa lub powinowactwa w linii prostej,
pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa
drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku
przysposobienia, opieki lub kurateli.

TAK/NIE*

Oferent oswiadcza, iz niniejsza oferta spetnia wszystkie
zapisy § 5. Warunki udziatu w postepowaniu

Cena ustugi

Cena netto ustugi (PLN)

TAK/NIE*

Cena brutto ustugi (PLN)

Termin zwigzania oferenta trescig oferty (co najmniej 12
miesiecy od dnia ztozenia oferty)

Dodatkowe warunki

Data i podpis osoby upowaznionej w imieniu oferenta:

*Niepotrzebne nalezy skreslic.




